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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

ESPECIFICACIONES DE LA SERIE FX
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ESPECIFICACIONES DE LA SERIE FX

Continuo (15 psi de caida)
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1,8 m*h (8,2 gpm)

Maéximo (25 psi de caida)

2,4 m*h (10,6 gpm)

Caudal Retrolavado maximo (25 psi de caida)

0,3 m*/h (1,4 gpm)

VC en funcionamiento

2]

Retrolavado de la VC

0,27

Caudal descendente o ascendente

Caudal ascendente

Regeneracion

Ciclos 6
Precision +50 %
Caudalimetro
Rango 0,07-6,0 m%h (0,3-26,5 gpm)

Entrada/salida

QC, NPT o BSPT recto o codo de 1" o0 3/4”

Base 2-1/2"-NPSM
Especifica-
ciones del Piloto del distribuidor Tubo de 3/4”, DE de 26,7 mm
adaptador y
la base
Desagtie QC codo con DE de 3/8”
Salmuera QC con DE de 3/8”

Alimentacion

Entrada: 1007240 V CA, 50/60 Hz

Salida: 12 V CC/TA

Condiciones
de funciona-
miento

VA maximo

2w

Presion del agua

Servicio: 1,4-8,0 bar/20-120 psi

Temperatura

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO | ESPECIFICACIONES
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ESPECIFICACIONES DE LA SERIE FX

3
o
(=]
Cc
0O
-
(o}

FX T100

7130 SVIILSRIFLOVAVO

Base(2.5")

#2 #1

Inject0\ Flow meter

6 P72 CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO | ESPECIFICACIONES



ESPECIFICACIONES DE LA SERIE FX

Continuo (15 psi de caida)
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41m3h (18 gpm)

Maéximo (25 psi de caida)

5,4 m%h (24 gpm)

Caudal Retrolavado maximo (25 psi de caida)

2 m*h (9 gpm)

VC en funcionamiento

4.8

Retrolavado de la VC

18

Caudal descendente o ascendente

Flujo descendente

Regeneracion

Ciclos 6
Precision 50 %
Caudalimetro
Rango 0,07-6,0 m*h (0,3-26,5 gpm)

Entrada/salida

QC, NPT o BSPT recto o codo de 1" 0 3/4”

Base 2-1/2"-NPSM
Especifica-
ciones del Piloto del distribuidor Tubo de 3/4”, DE de 26,7 mm
adaptador y
la base
Desagtie QC con DE de 3/8” 0 1/2”
Salmuera QC con DE de 3/8”

Alimentacion

Entrada: 1007240 V CA, 50/60 Hz

Salida: 12 V CC/TA

Condiciones
de funciona-
miento

VA maximo

2w

Presion del agua

Servicio: 1,4-8,0 bar/20-120 psi

Temperatura
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ESPECIFICACIONES DE LA SERIE FX

2
o
(=)
Cc
(2]
9
o

FXT150

7130 SVIILSRIFLOVAVO

74

L

#2 #1 Base(4")

Injector Flow meter
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ESPECIFICACIONES DE LA SERIE FX

Continuo (15 psi de caida)
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9,0 m*h (40 gpm)

Maéximo (25 psi de caida)

12,0 m*h (52 gpm)

Caudal Retrolavado méaximo (25 psi de caida)

5,0 m*h (22 gpm)

VC en funcionamiento

10,2

Retrolavado de la VC

4

Caudal descendente o ascendente

Flujo descendente

Regeneracion

Ciclos 6
Precision +5,0 %
Caudalimetro
Rango 0,07-15 m®h (3-66 gpm)

Entrada/salida

NPT 0 BSPT de 1" 0 /2" 0 11/4"

Base 4”-8 UN
Especifica-
GB DN40 (DE de 50 mm
ciones del Piloto del distri- ( )
adaptadory  buidor NPS Tubo de 11/2", DE de 48,3
la base ubo de I-l/27, e 48,3 mm
Desagtie QC, NPT 0o BSPT de 1”
Salmuera QC codo con DE de 3/8” 0 1/2”

Alimentacion

Entrada: 1007240 V CA, 50/60 Hz

Salida: 12 V CC/TA

Condiciones
de funciona-
miento

VA maximo

2w

Presion del agua

Servicio: 1,4-8,0 bar/20-120 psi

Temperatura
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o FX TO75

Las unidades de las cifras entre paréntesis son pulgadas; las del resto son
milimetros.

168
[66]

234
[79]
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DIMENSIONES DE LA SERIE FX
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FX T100

Las unidades de las cifras entre paréntesis son pulgadas; las del resto son
milimetros.

180
[71]

[o3]”

[11.3]

114
[45]

202
[73]
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DIMENSIONES DE LA SERIE FX
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FXT150

7130 SVIILSRIFLOVAVO

Las unidades de las cifras entre paréntesis son pulgadas; las del resto son
milimetros.
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CONEXIONES DE DISPOSITIVOS EXTERNOS

ENTRADA DE SENAL DEL CONMUTADOR DP

La PCB cuenta con un conector de dos patillas etiquetado como “DP Switch” para
recibir una sefial remota. Si el conmutador DP esta cerrado durante un tiempo acu-
mulado de 30 minutos, se iniciard inmediatamente una regeneracion.

SALIDA DE RELE AUXILIAR

La PCB cuenta con un conector de 2 patillas etiquetado como salida “AUX relay”,
destinado a controlar los equipos necesarios, como una valvula solenoide, etc.; sin
embargo, la carga resistiva maxima es de 30 V CC/1 A 0 24 V CA/1 A. Cuando la
valvula de control esta en servicio, el relé AUX esta en posicién NO (normalmente
abierto); cuando se encuentra en estado de regeneracién, el relé AUX esta en posi-
cién NC (normalmente cerrado).

VALVULA DE DERIVACION OPCIONAL (MODELOS FX-T075 Y FX-T100)

Gire las manillas para ajustar la posicion de la derivacion.

Service position Bypass position Shut-off position

Inlet Outlet Inlet Outlet Inlet Outlet

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO | ESPECIFICACIONES Pz
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CONTROLES Y CONFIGURACION

BOTONES
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Configuracion

Confirmar
1. Confirme y guarde la configuracion actual.
2. Compruebe el tiempo restante del paso de regeneracién actual.

@ @

Arriba
Abajo

Ciclo

1. Regrese al ajuste anterior.

2. Manténgalo pulsado durante cinco segundos para una regeneracién inmediata.
3. Salga inmediatamente del paso de regeneracion actual y vaya al siguiente paso.

® @ ®

@@ Manténgalo pulsado durante tres segundos. Acceda a la configuracién del fabricante.

@@ Manténgalos pulsados durante tres segundos para acceder a los datos histéricos.

14 Pz CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION



PANTALLA

o MonTueWedThuFriSatSun
) PPMs3
8 G <
- ) >
é \ 14=p UNIT2 2
) FH Y
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- ‘e b4
5 0.00 ;
Kg
4
1 Hora actual 6 Caudalimetro
Informacién de diagnéstico en el modo de Cuando parpadea, significa que el agua pasa por el
diagnéstico caudalimetro.
2 Informacién sobre la semana 7 UNIT1 donde est4 instalado el cabezal de
la valvula.
UNIT 2 donde est4d instalado el cabezal
de entrada/salida.
=» cambiar del depdsito n.° 1al depdsito n.° 2
4= cambiar del depésito n.° 2 al depdsito n.° 1.
3 Unidad 8 Indicador de servicio/regeneracion
m?/I: caudal ) 4 Indica que se encuentra en posicién de ser-
PPM; dH, FHf unidad de d'ureza ) vicio. Si no hay ninguna indicacién al respecto, la
kgm?’: capacidad total de intercambio de vélvula se encuentra en estado de espera.
resina
: & Indica que se esta regenerando; el parpadeo
indica que hay que pasar a la posicion de espera.
4 Paso del ciclo 9 Modo de edicién
Cuando parpadea, significa que la valvula de Una luz indica que se estd editando la configura-
control avanza al siguiente paso del ciclo actual. cion de la vélvula de control
5 Bateria

Se ha instalado la bateria auxiliar.
Cuando parpadea, significa que el nivel de la
bateria es bajo.

CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION



CONFIGURACION BASICA

La fecha del sistema solo se puede configurar cuando una vélvula estéd en posicién de servicio
y la otra en posicién de espera.

1.  Ajuste de la hora

Pulse @ para acceder a la con-  Predeterminado: N/D
figuracién de la hora actual. Rango: N/D

A STI0YULINOD
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2. Ajustedelahora

Pulse ® o @ para editar el Predeterminado: 12
valor y, a continuacién, pulse Rango: 00-23
para guardar.

Flashing 3. Ajuste de los minutos

Pulse ® o ® para editar el Predeterminado: 00

valor y, a continuacién, pulse Rango: 00-59
para guardar.

Flashing 4. Configuracién del dia
v de la semana
Predeterminado: Lunes
Pulse @ o @ para editar el Rango: de lunes a
valory, a continuacién, pulse domingo
para guardar.

16 Pz CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION



A
Flashing

5.

Flashing
|———

Configuracién de la unidad de

dureza

Pulse @ o @ para editary, a
continuacion, pulse para
guardar.

Configuracién de la dureza de

la entrada

Pulse @ o @ para editary, a
continuacién, pulse para
guardar y volver a la posiciéon
de servicio.

CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION

Predeterminado: PPM

Rango: PPM
dH
FH

Recordatorio

Esta informacion solo se
muestra cuando la capaci-
dad de volumen se calcula
automaticamente.

Predeterminado:
300 (PPM)
20 (dH)
30 (FH)

Rango: 1-2500
1-150
1-250

Recordatorio

Esta informacion solo se
muestra cuando la capaci-
dad de volumen se calcula
automdticamente.

CONFIGURACION

COMPLETA
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CONFIGURACION DE LA CONTRASENA

1. Contrasefia predeterminada

Mantenga pulsado @ qurante  Predeterminado: N/D
tres segundos parair ala Rango: N/D
configuracién de la contrasefia.

Contrasefia original: 0000
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2. Cambio de contrasefia

Pulse ® o @ para modificar la  Predeterminado: 0000
contrasefia y, a continuacién, Rango: 0000 - 9999

pulse para guardar los
cambios.

A
Flashing

CONFIGURACION

COMPLETA
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CONFIGURACION AVANZADA

Acceso a la configuracién
avanzada

Mantenga pulsados a la vez @
durante tres segundos para

acceder. Pulse para introdu-
cir la contrasefia.

Introduccién de la contrasefia

Pulse @ o @ para editarla y,

a continuacién, pulse para
confirmar una a una. Contra-
sefia original: 0000.

Solo si se introduce correcta-
mente la contrasefia, el progra-
ma podra pasar al paso 4.

De lo contrario, se avanzara al
paso 3.

Contrasefia incorrecta

Se activa una alarma de error
durante un segundo, antes de
volver a la pantalla de servicio

Configuracién de la capacidad
de agua tratada

N: introduccién manual de la
capacidad de agua tratada.
Y: célculo automético de la
capacidad de agua tratada.
Pulse o para editar y, a
continuacion, pulse para
guardar.

CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION

Predeterminado: N/D
Rango: N/D

Predeterminado: 0000
Rango: 0000-9999

Predeterminado: N/D
Rango: N/D

Predeterminado: N
Rango: N
Y
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51

Flashing
| ————

A STI0YULINOD

NOIVAINOIINOD

5.2

A
Flashing

20 Pz

Introduccién manual de la
capacidad de agua tratada

Pulse @ o ® para editar y, a

continuacién, pulse para
guardar.

Configuraciéon de la unidad de
dureza

Si se selecciond “Y” en el paso

Pulse @ o @ para editary, a

continuacion, pulse \" para
guardar.

Configuracion de la dureza de
la entrada

Pulse @ o @ para editary, a
continuacion, pulse para
guardar.

Predeterminado:

FX TO75/FX T100: 20,0
FX T150: 45,0

Rango: 0,1-999,9

Predeterminado: PPM

Rango: PPM
dH
FH

Recordatorio

Este ajuste corresponde

al programa de usuario
configurado en la pagina 17
y no es necesario volver a
introducirlo. Si se modifica
aqui alguno de los valores
de configuracion, los mis-
mos cambios se aplicardn
automaticamente a la
configuracién del programa
de usuario.

Predeterminado: 300 (PPM)
20 (dH)

30 (FH)

1-2500

1-150

1-250

Rango:

Recordatorio

Este ajuste corresponde

al programa de usuario
configurado en la pagina 17
y no es necesario volver a
introducirlo. Si se modifica
aqui alguno de los valores
de configuracién, los mis-
mos cambios se aplicardn
automaticamente a la
configuracién del programa
de usuario.

CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION



A
Flashing

Flashing

A
Flashing

5.3

5.4

Configuracién de la capacidad
total de intercambio

Pulse @ o ® para editary, a
continuacion, pulse para
guardar.

Visualizacién del valor calcula-
do automaticamente

Esta pantalla no se puede
editar.

Configuracién de la anulacién
de dia

Pulse @ o @ para editary, a
continuacién, pulse para
guardar.

Cuando el valor de la anulacién
de dia llegue a cero, la regene-
racién se iniciard a las 02:00
(hora predeterminada).

Configuracion de la duracién
del retrolavado

Pulse @ o @ para editary, a

continuacion, pulse para
guardar.

Duracién de la extraccion de
salmuera

Pulse @ o ® para editarla y,

a continuacion, pulse para
guardar.

CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION

Predeterminado: 1,5 (kgm?)
80 (dHm?)
160 (FHm?)
Rango: 0,1-100
1-6000
1-6000

Predeterminado: N/D
Rango: N/D

Predeterminado: OFF
Rango: OFF
1-99

Predeterminado: 15
Rango: 0-999 min

Predeterminado: 60
Rango: 0-999 min
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9. Configuracion de la duracién del
segundo retrolavado
Predeterminado: 0O
El paso se cierra si el valoresde  Rango: 0-999 min
0 minutos. Pulse @ o @ para
editar y, a continuacion, pulse

[a) para guardar.
on
£¢
g,—ui 10. Configuracion de la duracién del
8 9 aclarado
af Predeterminado: 10
o= Pulse @ o ¥ para editar y, a Rango: 0-999 min
continuacion, pulse para
guardar.
". Configuracion del llenado
automaético

Predeterminado: N
Pulse @ o ™) para editar y, a Rango: N
continuacién, pulse para Y
guardar. Si se selecciona “N”,
el tiempo de llenado deberd
introducirse manualmente en el
PASO 12. Si se selecciona “Y”,
el tiempo de llenado se calcula
automaticamente.

A
Flashing

12. Configuracién del tiempo de
llenado
(Si se ha seleccionado “N” en el
paso 1) Predeterminado: 12
Rango: 0-999 min
Pulse @ o ® para editary, a
continuacion, pulse para
guardar. Se regresa a la posicion
de servicio.

121  Configuracién del consumo de
sal por litro de resina

Si se ha seleccionado “Y”: Predeterminado: 160
Y pulse &) 0 YW para @tery,a Rango: 0-999
Fiashing continuacién, pulse para
guardar.

22 e CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION



12.2 Configuracién de la cantidad
total de resina (l)
Predeterminado: 160

NONO; para E(%itar y,a Rango: 0-999
continuacién, pulse (&) para
guardar.
12.3 Configuracién de BLFC (gpm) ,..%
25
Puise ® 0 @ para E(%itar y,a Predeterminado: FX T075/ o
. L b =)
continuacién, pulse (&) para FX T100 (0.5) 0
guardar. FX T150 (3.0) i
Rango: 0,25-0,50-1,0 Vo
10-2,0-30- v
4,0-5,0

12.4 Visualizacion de duracioén calcu-
lada de llenado
Predeterminado: N/D
La vélvula de control calcula Rango: 0-999
estos datos y no&s pueden
modificar. Pulse para volver a
la posicion de servicio.

13. Configuracién del intervalo de

mantenimiento (semanas)
Predeterminado: 78

NONO para editar y, Rango: 0, 26,52,78
a continuacion, pulse \& para

A guardar y volver a la posicion de
Flashing servicio. Este valor preestableci-
do tiene como objetivo recordar
al usuario que debe encargar el
mantenimiento de la vélvula de
control a un profesional cuando
se haya alcanzado el intervalo de
mantenimiento. O significa que
este recordatorio esta desacti-
vado.

CONFIGURACION

COMPLETA
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DIAGNOSTICO
Cuando una vélvula estd en modo servicio y la otra en la fase de regeneracion, pulse @ para
ver la fase actual del ciclo de regeneracién y el tiempo restante.

Nota: Esta informacién no se puede consultar si el sistema se encuentra en modo de espera ni
durante la transicion al siguiente paso de regeneracion.

La valvula n.° 1 estd en modo servicio; la valvula n.° 2 esta
en modo de retrolavado. Pulse @ para comprobar el tiempo
restante del paso de retrolavado.

A STI0YULINOD
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Se mostrard el tiempo restante para el retrolavado.

Volverd automdticamente a la pantalla de retrolavado al cabo
de 5 segundos.

La misma operacién se repetird en el siguiente paso del ciclo.
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DATOS HISTORICOS

En el modo de servicio, mantenga pulsadas @@ durante tres segundos para acceder al menu

de informacién. Pulse de nuevo @ para ver el siguiente elemento.

Caudal (I/min).

Caudal maximo (I/min)

Caudal acumulado total

Total de horas desde la instalacién

Tiempo total de regeneracién desde la instalacién.

Dias hasta la siguiente regeneracion
Los dias de mantenimiento se pueden restablecer pulsando @
durante 10 segundos.

Regreso a la posicion de servicio

CONTROLES Y CONFIGURACION | PROGRAMACION /P72 25
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BATERIA AUXILIAR

Abra la tapa de la bateria (solo en el modelo FX-TO75)/retire la cubierta frontal
(solo en los modelos FX-T100 y FX-T150) y conecte la bateria mediante los conectores.
Se utiliza una bateria de tipo 6LR619V como bateria auxiliar.

icono de bateria
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Con el fin de proteger la bateria, se recomienda conectarla una vez que la vélvula se haya
puesto en marcha.
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FUNCION DE BATERIA AUXILIAR EN CASO DE CORTE DE SUMINISTRO ELECTRICO

ALIMENTACION ELECTRICA DESCONECTADA EN POSICION DE SERVICIO

1. En caso de corte de suministro eléctrico, la bateria auxiliar mantiene los registros de
caudal y tiempo, y mantiene la vélvula en la posicién de servicio. No cambia el sistema a
ninguna otra posicién.

2. Lavalvula de control permanece en la posicion de servicio, incluso si se cumplen las con-
diciones para la regeneracién durante el corte de suministro eléctrico.

3. Cuando este se restablezca, cualquier ciclo de regeneracion que se haya omitido durante
el corte de suministro eléctrico se iniciard de manera automatica.
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CONFIGURACION

CORTE DE SUMINISTRO ELECTRICO EN CUALQUIER FASE DE REGENERACION
O AL CAMBIAR LOS PASOS DE REGENERACION

1. En caso de corte de suministro eléctrico, la bateria auxiliar solo mantiene los registros de
caudal y tiempo. No puede hacer funcionar ni controlar el sistema.

2. El sistema permanece en su posicién actual hasta que se restablezca el suministro eléctri-
co. Una vez restablecido este, el ciclo de regeneracion se reanuda a partir del punto en el
que se produjo el corte de suministro eléctrico.

2.8.3 INTERFAZ EXTERIOR

Todas las funciones de la interfaz exterior se desactivaran durante un corte de suministro eléc-
trico. Cualquier dispositivo conectado a esta interfaz, como un conmutador DP, también dejara
de funcionar.
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EN CASO DE QUE LA BATERIA AUXILIAR ESTE BAJA

Cuando la bateria auxiliar esté baja y haya suministro eléctrico disponible, el icono de bateria
de la pantalla parpadeard y sonard el zumbador. Para apagar la alarma, pulse el boton @
Sustituya la bateria auxiliar lo antes posible.

Cuando la bateria auxiliar esté baja y no haya suministro eléctrico disponible, el zumbador
seguird sonando hasta que se sustituya la bateria. Sustitlyala lo antes posible para garantizar
que el sistema pueda pasar a una posicion segura cuando sea necesario.

Si aparece una alarma de error tras restablecerse el suministro eléctrico, restablezca el contro-
lador a la configuracion de fabrica de la siguiente manera:
. Desconecte la alimentacién eléctrica de la valvula de control.
. Mantenga pulsado el botén @
. Restablezca la alimentacidn sin soltar el botén.
El sistema se reiniciard y volverd a funcionar con normalidad.
A continuacién, sustituya la bateria auxiliar por una nueva.
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Nota: Al restablecer la configuracion de fabrica, todos los pardmetros de las valvulas volveran
a sus valores predeterminados. Vuelva a configurarlos segln sea necesario tras el restableci-
miento.
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RECORDATORIOS

BATERIA AUXILIAR

La bateria auxiliar mantendra la CPU y el caudalimetro funcionando con normalidad. Cuando el
simbolo de la bateria parpadea, significa que la bateria tiene poca carga y hay que cambiarla.
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RECORDATORIO DE MANTENIMIENTO

Cuando llegue el momento del mantenimiento, la pantalla le recordard automéaticamente al
usuario que debe Illamar al servicio técnico.

<«
Alternating

»

Pulse @ para cancelar la alarma y volver a la posicion de servicio.

INICIO MANUAL DE UNA REGENERACION
En posicién de servicio (una UNIDAD estd en posicion de servicio y la otra UNIDAD esté en po-

sicion de espera), mantenga pulsado @ durante cinco segundos; la vélvula de control iniciarad
una regeneracién inmediata. Pulse de nuevo @ para ir al siguiente paso de regeneracion.
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RESTABLECIMIENTO DE LA CONFIGURACION DE FABRICA

Cuando la vélvula esté apagada, pulse O y enciéndala. La pantalla tendrd el aspecto que
se muestra en las imdgenes.
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Reinicio de la vélvula superior Reinicio de la vélvula inferior Regreso a la posicion

de servicio

PRECAUCION

Al montar la vélvula en el depdsito, utilice el par de apriete adecuado, que no debe ser superior
a 35 N m. Esta operacién debe realizarla un profesional especializado en el tratamiento del

agua.
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CABLEADO DE LA PCB

FXTO75
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Wwire hole for upper valve
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FX T100 - FX T150
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CURVAS DE RENDIMIENTO
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FX T100
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FXT150

Service Backwash
3100 z 40 Al
& & =
=102 35 <
80
/ 30
60 25
20
40 15
10
20
5
0 4
0 20 40 60 80 0 20 40 60 80
PSI PSI
Rinse Refill
s 30 570
& &
BLFC5.0
25 6.0
5.0 =
20
4.0 |___——BLFC4.0
15 L —
3.0
BLFC3.0
10 ]
20 / —BLFC2.0
s 1.0 <
BLFC 1.0
0 0
0 20 40 60 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80
PSI PSI
Brine Draw(3 #) Brine Draw(4 #)
s 3.0 550 o
5 Total B s E
Total
25 4.0 w
2.0 35 =
o i 3.0 =)
15 Slow Rinse 25 Slow Rinse Z
Draw 20 Sraw 5
1.0 15 8
s 1.0 2
0.5 =
0 =4
0 10 20 30 40 50 60 70 80 ° 10 20 30 40 50 60 70 80 =)
PSI PSI (V]

CURVAS DE RENDIMIENTO /P7ze. 35



7
o
[
[
o
(e}
4
(=]
m
o
2
(]
@
-
m
E3
>
(7

SOLUCION DE PROBLEMAS

Problemas habituales

Causas

Soluciones

No se ha podido regene-
rar automaticamente

Desconecte el cable del contador

Vuelva a conectar el cable del
contador

Transformador dafiado

Sustituya el transformador

Controlador o sensor daffados

Sustituya o repare las piezas dafiadas

La dureza del agua tratada
es superior a la prevista.

La vélvula de derivacion no esta en
modo de servicio.

Cambie la vélvula de derivacion al
modo de servicio

La entrada vy la salida estdn instala-
das al revés

Instale correctamente el tubo de
entrada y salida de agua

Aumento de la dureza del agua de
lared

Restablezca la dureza del agua de
entrada

Contaminada o dafiada por la
resina

Péngase en contacto con un profesi-
onal para sustituir la resina

Falta de sal o agua insuficiente

Mantenga el depdsito de salmuera
lleno de sal, limpielo una vez al afio y
asegurese de que el agua de llenado
esté por encima de la rejilla de sal.

No se extrae la salmuera.

Tubo de desague o regulador de
caudal atascados

Limpie el tubo de desagtie y el regu-
lador de caudal

Inyector atascado

Limpie o sustituya el inyector

El depdsito de salmuera estd vacio.

Compruebe y limpie el BLFC;
aseglrese de que el SBV del depési-
to de salmuera no esté blogueado.

Agua tratada con sal

Baja presion del agua de entrada

Instale una bomba de refuerzo para
aumentar la presion del agua de
entrada

Tubo de desagtie atascado

Elimine la obstruccion

Caudal de desagle
continuo

Fugas en los componentes de
controles internos

Piston atascado

Péngase en contacto con un profesi-
onales para que realice el manteni-
miento vy la reparacion
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SOLUCION DE PROBLEMAS

Problemas habituales Causas Soluciones
Corte de suministro Durante el modo de servicio La vélvula de control permanecerd en
eléctrico la posicion de servicio una vez que

se restablezca el suministro eléctrico.

Durante el modo de ciclo de rege-
neracion

La valvula de control volvera a la
posiciéon en la que se encontraba en
el momento del corte.

Una vez restablecida la alimenta-
cién eléctrica, permanecera en esa
posicion y continuard el proceso de
regeneracion.

Mientras la vélvula de control pasa
al siguiente ciclo de regeneracion

La valvula volvera a situarse en la
posicién correcta una vez que se
restablezca la alimentacion eléctrica
y completard la secuencia de rege-
neracion.

Error del sistema ERR1-U

La vélvula superior no puede situarse
en la posicién de mantenimiento.

No hay sefial del sensor éptico de la

ERR 2-U vélvula superior.

El motor eléctrico de la valvula superi-
ERR3-U or se ha atascado o blogueado.

Fmg

El motor eléctrico de la valvula superi-
ERR 4-U or se ha atascado o blogueado.

No hay sefial del sensor éptico de la
ERR1-d valvula inferior.

El motor eléctrico de la vélvula inferi-
ERR 2-d or se ha atascado o bloqueado.

El motor eléctrico de la valvula inferi-
ERR 3-d or se ha atascado o blogueado.

La vélvula inferior estd en posicion de
ERR 4-d

servicio incorrecta.
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SOLUCION DE PROBLEMAS

Problemas habituales Causas Soluciones

Reinicio de la valvula Aparece un mensaje de errorenla  pise a la vez @y @y manténga-

pantalla. los pulsados durante tres segundos
para reiniciar. Si el reinicio se realiza
- correctamente, desapareceran todas
- las alarmas de errory volverd a la
>» ! ;' posicion en la que se produjo el error.

Sino es asi, péngase en contacto
con un profesional de tratamiento de
agua para obtener mas ayuda.
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